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Descriptif de l’UP Manutention

L’UP Manutention a pour mission de recevoir, traiter, stocker et d’acheminer les différents combustibles vers les 3 tranches de la Centrale (environ 1,3 Mt de charbon et 300 000t  de charbon cendreux de récupération)

L’UP Manutention assure également l’évacuation des suies et machefer des différents groupes de la Centrale, le resséchage des cendres volantes du stock ainsi que la fabrication de produits composés à base de cendres (addition de ciments, chaux,…)

Matériel :

· atelier de préparation de la pulpe

· atelier de séchage de charbon (1 four sécheur)

· atelier de séchage de cendres

· atelier de préparation de mélange à base de cendres

· un réseau de manutention de charbon (transporteurs à bande, une roue-pelle, une gare de déchargement, deux cribles de reprises)

· un réseau de manutention de cendres (installations de soutirage par le vide, silos de stockage, vis humidificatrices, transporteurs à bande)

· une station de compression d’air

L’UP Manutention dispose également d’installations de traitement de charbons acheminés par carboducs (atelier de filtration, atelier de séchage de charbon, station de traitement des eaux de transport du carboduc) mises à l’arrêt suite à la fermeture des mines locales.

Atelier de préparation de la pulpe :

· deux silos de stockage (capacité 150 et 100t)

· deux extracteurs à vis

· deux convoyeurs à bande

· quatre délayeurs

· deux cribles

· deux pompes de transfert

· capacité horaire : 110t/h d’un mélange se présentant sous la forme d’une boue épaisse composée d’un charbon fortement cendreux et d’eau (50% de cendres, 35% d’eau)

Atelier de séchage de charbon :

Un four sécheur rotatif permet de sécher à 8% d’eau un charbon contenant jusqu’à 30% d’eau à l’entrée.

Les caractéristiques de ce four sont les suivantes :

	Four - Sécheur
	S2

	Constructeur
	SEUM (Sucmanu)

	Année
	1984

	Combustible
	

	Puissance nominale foyer (MW)
	49.6

	T/h séchées à 8%H²O
	200

	°C gaz sortie foyer
	850

	°C gaz sortie dépoussiéreur
	120

	Heures de marche/an
	4500

	Vitesse de rotation de tube (tr/mn)
	6.8

	Diamètre du tube
	4.5m

	Longueur du tube
	33m

	Moteur d’entraînement
	370kW

	Dépoussiéreur
	Electrostatique

	Cheminée
	49.5m


Atelier de séchage des cendres :

Un sécheur alimenté en gaz de mine permet de ramener la teneur en eau des cendres volantes de 15% à moins de 0.5%. Ce sécheur est muni d’un sélecteur permettant de contrôler la granulométrie du produit séché. Les produits séchés sont stockés dans un silo de 5000m3 équipé de deux ponts de chargement.

Les produits d’entrée sont stockés dans un silo de 35m3 alimenté par l’intermédiaire d’une trémie de 25m3 et de deux convoyeurs à bande.

La capacité horaire est de 60t de produit sec.

Atelier de préparation de mélange de produits à base de cendres :

Une installation composée de 4 silos de 80m3 de matière primaire permet de mélanger sous forme de pulvérulent différentes cendres ou d’additionner aux cendres des liants tels que ciment ou chaux. Le mélange est réalisé par brassage à l’air et les produits fabriqués sont stockés dans deux silos de 80m3. L’installation est équipée d’un pont de chargement.

La capacité de fabrication est de 70t/h.

Réseau de manutention de charbon :

· Transporteur :

· nombre : 80 environ dont une quinzaine à l’arrêt suite à l’arrêt des carboducs

· longueur totale : environ 5,5km

· matière : caoutchouc et matière synthétique

· débit horaire : de 300 à 600t/h

· Roue-Pelle :

· Débit maximum : 600t/h

· Capacité de stockage : 60 000t

· Stockage par tas de 36m de base et de 15m de haut

· Gare de déchargement

· Deux voies de déchargement équipées l’une d’un silo de 400t et l’autre d’un silo de 1500t

· Le silo de 1500t est équipé de 2 extracteurs automatiques, le silo de 400t étant équipé d’un gratteur à conduite manuelle.

· Cribles et installations de reprise:

· Crible Roue-Pelle : 400t/h, maille de 100x500mm

· Crible 5/6 : 300t/h, maille de 100x500mm

· 3 trémies de reprise à l’alimentation par chargeur installées sur les bandes 499bis, 131 et 132

· 2 sauterelles de stockage à la jetée des bandes 499 et 128

Réseau de manutention des cendres :

· 9 silos de stockage d’une capacité totale de stockage d’environ 3000t

· 12 convoyeurs à bande d’une longueur totale d’environ 2 km et de débit variant de 100 à 500t/h

· 2 installations de soutirage par le vide

· 9 vis humidificatrices

· 6 points de chargements en camions citerne

Station de compression d’air :

· pression de service 7 bars

· 3 compresseurs

· débits : 
2 x 1425m3/h

1 x 1100 m3/h
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